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2)BALIK YEMI URETIMI

Tamm: Uretim baslangicinda hammaddeler, dikey ve yatay tasiyicilar yardimiyla dozajlama
silolarma alinirlar. Silolardan rasyonda belirtilen miktarlar kadar hammadde, dozajlama
kantarlarinda tartilir. Hammaddeler dozajlandiktan sonra 6n karistirma —o6giitme — eleme
islemlerini  takiben extruder {istii silolara tasinir. Ekstruder kondisyonerinden
(sartlandiricisindan) yemin pisirilmesi ile sekillendirilmesine yardimer olmak i¢in kuru su
buhari, su ve yag ilavesi yapilir. Extruderde toz formdaki hammadde karigimi pisirilip,
sekillendirilip kesimi yapilarak pelet haline getirilmis olur. Kurutucuda kurutulan yemler
elendikten sonra vakum yaglama {initesine girer. Balik ve/veya bitkisel yag ile vakum yag
kaplama {iinitesinde yag emdirilen yemler sogutucudan gegirilip dikey ve yatay tasiyicilarla
mamul silolara tasinir. Yine bir eleme islemi sonras1 ambalajlanir. Analizleri yapilan yemler
tirtin kriterlerine uygun ise mamul {iriin deposunda stoklanir.

Bahk Yemi Uretim Asamalan

1- Bosaltma — Temizleme

2- Dozajlama

3- Ogiitme

4- Karigtirma (Mikser)

5- On pisirme (tavlama) kondisyoner

6- Pisirme (Ekstruder), sterilizasyon ve sekillendirme

7- Kurutma tinitesi, (briilor ile buharla veya alevle kurutma,
8- Yaglama tinitesi (vakumlu)

9- Sogutma linitesi

10- Paketleme tinitesi
Balik yemi iireten ve teknolojik zorunluluk nedeniyle 24 saat ¢alisan tesislerde bir proses
olarak bulundurulmasi zorunlu makine ve techizat;
a) On pisirme (tavlama) kondisyoner
b) Ekstruderde pisirme, sterilizasyon ve sekillendirme
¢) Kurutma tinitesi
d) Yaglama tinitesi (Vakumlu)

KAPASITE HESABI:

Pisirme, sterilizasyon ve sekillendirmenin yapildigi ekstruder ¢ikisinda ve
ambalajlama boliimlerinde 1 saatlik kronometrajla 6l¢iim yapilarak kapasite tespiti yapilir.
K(yem) = M (kg/saat) x 8/24 saat x300* giin =

...Kg/y1ll M (kg/saat) : Saatlik iiretim miktari

Zorunlu makine ve techizati olan balik yemi iireten tesislerde kapasite hesabi (teknolojik ve
ekonomik zorunluluk sebebiyle) giinde 24 saat ve 300* giin iizerinden, olmayanlar ise giinde
8 saat ve 300* giin lizerinden hesaplanir.




*“SGK'dan temin edilecek belgelerle calisma siiresinin 360 giin oldugu kanitlanmasi halinde
hesaplar 360 guin lizerinden gerceklestirilir.”

Balik Yemi Ihtiyac Maddeler

- Balikunu

- Balik yag1

~ Bitkisel yag

- Kiispeler

- Tahillar ve yan iiriinler (un, kepek, razmol ve gliiten)

- Muhtelif katkilar (Vitamin, Mineral, v.b.)

- Nisasta sanayi yan triinleri (Misir kirigi, misir kepegi. Misir gliiteni)




